
 

通常・急速加熱が可能なセラミックプレス用リン酸塩系埋没材「アンバープレス」 

ユーザーマニュアル 

 

【商品説明】 

本製品は通常・急速加熱が可能なセラミックプレスに使用される微細粒子の無黒鉛リン酸塩系石膏埋

没材である 

 

【使用説明】 

全てのリン酸塩コーティングと同じく、保存・コーティング及びミキシングリキッドの製造温度は硬化中膨張の

結晶因子であるため、フィット及び鋳造表面の精度に決定的な要因です。理想的な予熱温度は

20~22℃です。粉、ミキシング道具、リキッド又は室内の温度の重要な変数が製品の状態に影響を及

ぼす可能性があります。 

 

１． リキッド準備 

注意: 本製品は必ず Expansor-B リキッドと蒸留水と一緒に使用しなければなりません。

希釈時蒸留水又は塩分を取った水を添加し、軽く混ぜてから生成された濃度表示ラベルを

容器に付着しなければなりません。 

 

 

結晶化したもしくは冷凍された EXPANSOR リキッドは使用しないでください。 

混水比:70%EXPANSOR-B + 30%蒸留水 

 

２．シリンダー準備 

・メタルリング、プラスチック、シリコンリング使用可能 

・9x シリンダーは常にメタルリングを使用しなければならない 

・メタルリング使用時: シリンダーの内側を quartz band(例 RING-O-LINER)でカバー 

(1x 3x シリンダーは 1 枚、6x 9x は 2 枚)する。 

・リング分離時(RING-O-EXPAND Press のようなプラスチック、シリコンシリンダー使用時): 

分離を容易にするため、ワセリンを薄く塗布する 

 



３．ミキシング準備 

・完璧な結果のため、正確な計量が重要。 

・利便性向上のため、粉は 100g 単位の容器で提供され、リキッドは別途の計量チューブ(dosing 

tube)が提供される。 

・純正の軽量チューブを使用し、粉は袋を最後まで使い切るのを推奨する。 

・提供されるパウダーの容器を使用しない場合は必ず測りを用いて正確な計量を行う必要がある。 

 

 

 

 

 

 

注意: 石膏を使用した容器に埋没材を使用しないでください。 

 

 

４．ミキシング 

・混合液(専用液と蒸留水)準備 

・リキッドに粉を注ぎ 15~20 秒間粉末が残らないまで手で混ぜる 

・真空ミキサーで 60 秒間ミキシング(ミキサーにより時間は相違) 

 

※混合液濃度 

インレー: 専用液 50% 

ベニア: 専用液 60% 

クラウン: 専用液 30% 

 

５．シリンダーに流す 

・アンバーベストは脱脂材の使用が必要ないほどワックス表面に十分に流れる。 

・コーティング前に TENSO-WAX をワックスの上に薄く塗布するのを推奨する。 

・ミキサー混合時間が終わると、シリンダーに注ぎ 1-15 秒間優しく振動させる。 

 

６．作業時間(Working time) 

粉とリキッドが混合される時点から 20~22℃で 7~8 分 

下記の条件で作業時間が縮まる恐れがある 

・リキッドが高温か、室内温度が 22℃以上の場合 

・汚染された道具の使用時 

 

シリンダーサイズ 粉 希釈液 

1x 100g 25ml 

3x 200g 50ml 

6x 300g 100ml 



７．加熱 

1)ファーネスに入れる 

 

注意: ワックス点火時、割れる恐れがある。シリンダーを傾けるかプレートの上に置かないと

いけない。絶対にオーブンの地面にあたってはいけない。 

・内部蒸気が噴出されるよう、ファーネスに入れる数分前にシリンダー上段部をナイフでなめらかに削ってお

く。 

・シリンダーの口が下を向くようにファーネスにシリンダーを置く。 

・複数のシリンダーを置く場合、お互い当らないようにする。 

・加熱プロセスの間、ワックスが急激に除去されるため、絶対ファーネスのドアを開けないでください。 

 

2)加熱 

加熱は下記のように 2 つの方法で行える。 

 

 

3)最高温度: 850℃ 

 

急速加熱: シリンダーをミキシング後、20~30 分間硬化させた

後、最終加熱温度に合わせたファーネスに入れて係留する 

通常加熱: セッティング後、シリンダーをファーネスに入れて 40 分

間 250℃で係留する。1 分毎に上昇温度 7℃で最終加熱温度

まで加熱する 



下記のようにシリンダーを最終温度で係留する。 

シリンダーサイズ 加熱時間 

1X 25 分 

3X 35 分 

 

注意: キャスティング後、常温で徐々に冷やさないといけません。 

絶対に水に直接冷やさないでください。 

 

 

【保管と有効期限】 

アンバーベスト粉 

・18-25℃で保管 

・乾燥した場所で密封して保管。 

・埋没材は湿気に敏感です。長時間空気にさらされると、製品の特性が変わることがあり

ます。 

 

 

 

アンバーベスト液 

・18-25℃ 

・5°C 未満または 35°C を超える温度に長期間さらされると、製品の凍結および/または

不安定になることがあります。 

・結晶化の兆候がある場合は、液体を使用しないでください。 

・使用後はボトルを密封し保管してください。 空気に長時間さらされると結晶化する可能

性があります。 

・各パッケージには、バッチ番号と有効期限が表示されます。 

 

【安全に関する指針】 

・この素材にはシリカが含まれています。 粉体を吸入しないでください！ 

・粉体を吸入し続けると、肺損傷(珪素症または癌)を引き起こす可能性があります。 

・取り扱いの際は、粉体の形成は避けてください。 適切な防塵マスクを使用して吸入を避けてください。 

・湿らせた布で粉のこぼれを取り除きます。 

・完全に冷えたシリンダーを水に浸すことにより、脱脂中に粉体が形成されないようにしてください。 

・予熱からアンモニア蒸気を抽出し、外部に放出する。 

・混合液のエキスパンダーに肌が触れないようにしてください。 接触した場合は、石鹸と水で洗う。  

・目と接触した場合は、豊富な流水で洗い、医師と相談する。 


